TEHNICKI PROSPEKT nDING %:

IZDANJE 09/2024 sastojak svake gradevine

HIDROKOL Z

Jednokomponentni tankoslojni malter za zidanje i tankoslojno malterisanje (gladzZenja)
porobetonskih i gipsanih blokova

i elemenata

Odgovara prema EN 998-2:2016, klasa M5

Za zidanje sa porobetonskim i gipsanim blokovima i elementima, kako i za tankoslojno malterisanje
(gladzenja) zidnih povrsina.

« praskasti materijal koji se priprema sa vodom;

* produzeno vrijeme za ugradnju i obradu;

* omogucava korekciju povrsine tokom zidanja;

« obradivost za lijepljenje i za poravnavanje povrsine;

« obradivost za tankoslojno malterisanje (gladzenja) sa i bez bezalkalna mreza;
* za unutrasnju i spoljasSnju upotrebu.

Izgled siva praskasta masa

Gustina svjezeg materijala EN 1015-6 1,35-1,459/cm3
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Cvrstoca pri pritisku EN 1015-11 >5MPa, klasa M5

Adhezivna ¢vrstoéa (veza) - >1MPa

Debljina jednog sloja - 1-3mm

Temperatura podloge i vazduha tokom ugradnje - 5-35°C

PRIPREMA PODLOGE

Podloga treba da bude zdrava, Cista, bez masnoce, prasine i bez labilnih delova. Prije nanoSenja, podlogu
treba navlaziti vodom.

UGRADIVANJE

Hidrokol Z priprema se sa 5.75-6.25] vodom (za vre¢ama od 25kg) i meSa se do potpune homegenizacije.
Zatim se smjesa ostavi da odstoji 5 minuta, nakon ¢ega se ponovo mijeSa neposredno prije ugradnje.
Nanosenje vrsi se gletaricom ili Spahtlom. Prilikom zidanja potrebno je nanijeti Hidrokol Z u ravnomjernom
sloju preko cijele kontaktne povrsine bloka, uklju€ujuéi i boéne strane elementa. Materijal koji ¢e biti istisnut
tokom pozicioniranja elementa treba ukloniti. Debljina naneSenog sloja tokom zidanja moze biti od 3-30 mm.
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Tankoslojno malterisanje (zagladivanje) zidne povrdine moze biti u jednom ili dva sloja utiskivanjem bezalkalne
mreze izmedu sloeva. Temperatura tokom ugradnje treba da bude od 5-35°C. Obradene povrsine moraju biti
zasticene od direktnog sunca, padavina, vjetra i smrzavanja.

Za sloj od 1 mm: 1,05-1,15 kg/m?

Alat i opremu ocistite vodom odmah nakon upotrebe.

U ventil vreCama od 25kg

<
—
o
Ll
i
<
>
2
<
=
L]
Q
<
o2
O

U originalnom, zatvorenom pakovanju, u suvim prostorijama, na temperaturi od 5-35°C. Rok trajanja: 12
mjeseci.

Opasnost po zdravlje: Izbegavati kontakt proizvoda sa kozom i udisanje praskastog materijala. Materijal nije toksi¢an, ali u slu€aju
kontakta, ako dode do kontaminiranja povrsine koze, mesta treba odmah oprati sa puno sapuna i vode. Ako materijal dospe u o€i potrebno
je ispirati sa puno vode i potraziti medicinski savet/misljenje. Za dodatne informacije, pogledajte Bezbednosni list.

Zapaljivost: Proizvod nije zapaljiv. Za dodatne informacije, pogledajte Bezbednosni list.

Cigéenie i deponovanije: Nevezane ostatke proizvoda ogistiti vodom. Staru iskori§éenu ambalaZu deponirati u skladu sa lokalnim propisima
i regulativima za tu vrstu otpada. Preporuéujemo da se nacin nano$enja i potrebne koli¢ine prilagode prema uslovima objekta kao i
obavezno kori§éenje odgovarajuc¢e opreme. Za dodatne informacije, pogledajte Bezbednosni list.
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